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Stimate client,

va multumim mult pentru increderea pe care ne-ati acordat-o la achizitionarea noii masini Laguna de la IGM.

Acest manual a fost pregatit pentru proprietarii si utilizatorii masinii LAGUNA V10 Fierastrau cu banda de masa 230V,
pentru siguranta asamblarii, utilizarii si intretinerii. Va rugém sa cititi cu atentie si in detaliu informatiile continute Tn acest

manual de utilizare. Utilizati masina conform acestui manual si instructiunilor. Astfel, veti obtine o durata de viata si o
performantad maxime. Respectati normele de siguranta la locul de munca.

Va dorim multa satisfactie profesionala si personala in timpul utilizarii masinii LAGUNA V10 Fierastrdu de masa cu
banda 230V.
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1 Garantie

Compania IGM se straduieste Thtotdeauna sa livreze un produs de calitate si performant. Aplicarea garantiei se supune
conditiilor comerciale si de garantie valabile ale companiei IGM.

1.1 Declaratie de conformitate

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We
(Manufacturer) Laguna Tools Inc.
744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, TX 75050, USA
Declare that the product name: Band Saw
Model Name: MBAND10V10 / V:10

Confarm with the essential safety requirements of the relevant European Directive:

Machine Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility 2014/30/EU

The person whao compile technical file established within the EU:
Mame: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Address: Ke Kopanine 560, Tuchomerice, CZ-252 67

Tel.: +420 220 950 910

Email: sales@igmtools.com

Maounting and connecting instructions defined in catalogues and technical construction files must be |
respected by the user.

They are based on the following standards: EM 62841-1:2015+AC+A11, EN 62841-3-5:2022+A11:2022,
EN 55014-1:2021, EN 61000-3-2:2019+A1+A2

EC type examination performed by: TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystraiie , 90431 Nimberg

Test report no.. CH 25268F 001 part |. and partll. CHN2611LW 001

Responsible for the documentation: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Mame . Stephen Stf nbrink / Chief Execuﬁve Officer
Responsibility e
Authorized signature 7" /:: s (g/ " 4 #7
Date . January 9, 2026
Place - Laguna Tools Inc.
In 744 Refuge Way, Suite 200, Grand Prairie, Texas 75050, USA

<, "« Telephone: +1 949 474-1200
( Voot L Faxs +1949 474-0150
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2  Specificatii produs

Dimensiunile masinii (L x T x A) - suprafata bazei:
Dimensiunile masinii (L x Tx A) - cu setul mobil:

Dimensiuni masa:

Inaltimea mesei de la podea:
Inclinare masa:

Greutatea masinii:

Dimensiuni ambalaj (L x T x A):
Greutatea ambalajului:

Latimea benzii de taiere (min./max.):
Viteza benzii de taiere:

Tnaltimea maxima a taieturii:
Latimea maxima de taiere la rigla:

Latimea maxima de taiere fata de coloana:

Lungimea benzii de ferastrau (min./max.):
Motor:

Alimentare:

Material roti:

Ghidaje:

lesire pentru aspirarea prafului:

3 Siguranta

570 x 876 x 560 mm
720 x 1580-1780 x 650 mm
350 x 318 mm

368 mm

-5-45°

42,5 kg

400 x 455 x 900 mm
46 kg

3/13 mm

462 si 1000 m/min
146 mm

202 mm

244 mm

1780/1800 mm

750 W

230V /50Hz/1faza
Fonta

Ceramica Laguna

63 mm

Pentru o utilizare corecta, respectati instructiunile din acest manual, precum si reglementarile generale in vigoare in tara
dumneavoastra. Utilizarea in contradictie cu destinatia prevazuta este responsabilitatea utilizatorului.

31

Utilizare prevazuta

Masina este destinata taierii lemnului si a compozitelor din fibre de lemn. Nu utilizati aceastd masina in alte scopuri decét
cele pentru care a fost conceputa.

3.2

Instructiuni generale de siguranta

Atentie! Cititi toate instructiunile de siguranta si instructiunile de utilizare. Nerespectarea instructiunilor de siguranta
poate duce la deteriorarea masinii si la ranirea grava a operatorului. Pastrati manualul pentru consultare ulterioara.

Masina poate fi periculoasa daca este utilizatd Th mod necorespunzator.

Masina poate fi utilizatd numai de o persoana familiarizata cu continutul acestui manual si cu functionarea
masinii.

Protejati copiii si animalele de companie de materialele de ambalare livrate impreuna cu aceastad masina.
Amplasati masina pe o suprafata stabila si suficient de luminata. Tnjurul masinii trebuie sa existe suficient spatiu
pentru a lucra in siguranta.

Tnainte de punerea in functiune, verificati starea tehnica a masinii. Masina poate fi utilizata numai daca se afla
intr-o stare tehnica perfecta. Daca constatati vreo defectiune, nu porniti masina si lasati o persoana calificata sa
repare defectiunea.

Tnlocuiti imediat piesele deteriorate. Pentru reparatii, utilizati numai piese de schimb originale.

Tnainte de punerea in functiune, trebuie montate toate capacele de protectie. Tnlocuit,i imediat capacele
deteriorate.

Masina poate fi utilizata, asamblata si intretinutd numai de persoane care sunt familiarizate cu masina si sunt
constiente de pericolele pe care le prezinta. Nu efectuati nicio modificare la masgina!

Efectuati intretinerea in mod regulat.

Mentineti masina si zona din jurul acesteia curate si suficient de iluminate. Tnainte de a porni masina, indepartati
orice unelte de pe suprafata si din jurul masinii.

Efectuati asamblarea, reparatiile si intretinerea numai daca masina este deconectata de la sursa de alimentare.
Preveniti pornirea accidentala a masinii. Inainte de conectarea la sursa de alimentare, asigurati-va c&
intrerupatorul este in pozitia OFF (oprit).

Verificati daca circuitul electric corespunde cerintelor mentionate in acest manual.

Aveti grija de siguranta dumneavoastra atunci cand lucrati cu masina. Parul lung, partile libere ale
imbracamintei sau bijuteriile pot provoca rani. Purtati imbracaminte de lucru adecvata, incaltaminte de lucru,
protectie pentru cap, ochi, auz si caile respiratorii.

Nu folositi manusi de lucru atunci cand lucrati cu masina.

Nu lucrati cu masina daca va simtiti obosit, bolnav sau daca sunteti sub influenta substantelor stupefiante sau a
medicamentelor.

Aveti grija la maini si degete. Folositi intotdeauna ambele maini in timpul lucrului.

Nu va aplecati peste masina. Pastrati intotdeauna un echilibru adecvat in timpul lucrului si stati pe o suprafata
ferma si stabila.

www.igmpartner.eu
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- Impiedicati miscarea libera a copiilor si a altor persoane in apropierea masinii. P&strati masina la indemana
copiilor si a persoanelor necalificate. Nu permiteti persoanelor care nu sunt familiarizate cu masina si cu aceste

in

structiuni sa lucreze cu ea.

- Nu lasati masina pornita nesupravegheata. Dupa terminarea lucrului, opriti masina si deconectati-o de la sursa
de alimentare.

- Nu lasati masina intr-un mediu umed si nu o expuneti la ploaie.

- Nu suprasolicitati masina.

- Nu utilizati masina in prezenta lichidelor sau gazelor inflamabile.

- Asigurati-va ca orificiul de ventilatie al motorului este intotdeauna liber si curat.

3.3

Simboluri

Cititi cu atentie Tntregul manual si instructiunile de siguranta inainte de utilizare.

Purtati protectie auditiva si oculara.

Purtati echipament de protectie respiratorie.

Purtati imbracaminte si incaltdminte de lucru adecvate.

Tnainte de asamblare sau de efectuarea reparatiilor si intretinerii, opriti masina si deconectati-o de la sursa
de alimentare.

Deconectati masina de la sursa de alimentare.

Avertisment privind un pericol general.

Avertisment privind riscul de electrocutare.

Avertisment privind raénirea cauzata de partile mobile ale masinii.

Nu folositi manusi de lucru atunci cand operati masinal

®® P> P

Nu lucrati sub influenta substantelor stupefiante sau a medicamentelor!

FANLIAL

Scanati codul QR si cautati instructiunile in limba dvs.

Marcajul CE: Produsul este conform cu directivele Comunitatii Europene.

bt A

Nu aruncati aparatul la gunoiul menajer mixt.
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%} Predati ambalajele pentru reciclare corespunzatoare.

3.4 Alte instructiuni pentru ferastraiele cu banda

AVERTISMENT: Pentru siguranta dumneavoastra, cititi manualul de utilizare Tnainte de a folosi ferastraul cu banda

1. Nu indepartati materialul de taiat blocat pana cand banda nu se opreste complet.

2. Mentineti reglajul corect al masinii, in special tensiunea benzii de taiere. Verificati periodic ghidajul benzii si
ghidajul rulmentului.

Adaptati pozitia ghidajului benzii la inaltimea materialului.

Asigurati-va ca materialul este bine fixat pe masa de lucru in timpul taierii.

Utilizati un alimentator pentru ghidarea materialului; evitati apropierea mainilor de banda de taiere.

Evitati presiunea excesiva asupra materialului taiat, pentru a preveni supraincarcarea masinii.

n timpul perioadelor de inactivitate, |dsati banda slabita; inainte de a incepe lucrul, intindeti-o intotdeauna.

Nook~w

3.5 Conectarea electrica

Atentie! Orice modificare a conexiunii electrice si a circuitului poate fi efectuata numai de un electrician calificat, in
conformitate cu toate reglementarile si standardele in vigoare.

Atentie! Nu conectati masina la sursa de alimentare pana cand nu este pregatitd pentru puner

Cerinte privind circuitul

Atentie! Aceste cerinte se aplica circuitului Tn care va functiona simultan o singura masina. Pentru conectarea masinii la
un circuit comun, consultati un electrician calificat. Asigurati-va ca circuitul este dimensionat corespunzator pentru o
functionare sigura.

Aceasta masina este proiectata pentru a functiona cu o alimentare cu impamantare. Circuitul de alimentare include toate
echipamentele electrice dintre masina si disjunctorul sau sigurantele din cladire. Circuitul de alimentare al acestei masini
trebuie sa fie dimensionat astfel incat sa poata suporta in siguranta curentul la sarcind maxima pentru o perioada
indelungata.

Cerinte privind impamantarea si priza

Avertisment! Daca masina nu este impamantata si conectata corect la sursa de alimentare, pot aparea electrocutari,
incendii sau deteriorarea masinii.

Aceasta masina este echipata cu un cablu de alimentare cu impamantare. Stecherul trebuie conectat numai la o priza
corespunzatoare, care este instalata corect si impamantata in conformitate cu toate reglementarile si standardele locale.
Nu modificati stecherul furnizat!

Nu utilizati aparatul daca cablul de alimentare sau stecherul sunt deteriorate. Orice reparatii pot fi efectuate numai de un
electrician calificat!

3.6 Mediul 5h
Nu aruncati aparatul la gunoiul menajer mixt. Aparatele electrice trebuie eliminate corespunzator la punctele de ﬁ
colectare a deseurilor electrice. Predati accesoriile si ambalajele pentru reciclare corespunzéatoare. Respectati
reglementarile in vigoare in tara dumneavoastra. ﬁ/

4 Descrierea aparatului
Studiati imaginile de mai jos si familiarizati-va cu continutul pachetului, precum si cu partile si functiile aparatului.

41 Continutul pachetului

A. Corpul ferastraului cu banda F. Surub pentru tensionarea benzii de taiere
B. Masa din fonta cu insertie pentru banda de G. Surub de reglare cu maneta

ferastrau
C. Bara de ghidare pentru rigla longitudinala H. Suruburi (4) si saibe de siguranta (4) pentru fixarea
D. Rigla longitudinalda cu ansamblu de mesei la axul de pe cadrul ferastraului cu banda

sustinere
E. Camera magnetica pentru praf I.  Chei hexagonale: 3, 4, 5, 6 mm

Chei: 10, 13 mm
K. Manual de utilizare (nu este prezentat in imagine)
www.igmpartner.eu 5 -
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4.2 Accesorii optionale (vandute separat)

A.  LAGUNA Suport pentru V10 si G8
B. LAGUNA Masa suplimentara pentru V10
C. LAGUNA Set de roti mobile pentru V10

www.igmpartner.eu 6 -
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IGM Carbon FORCE SKIP Banda de ferastrau 1784 mm - 6 x 0,65 mm 4 Tpi (nu este prezentata in imagine)
IGM Carbon FORCE REGULAR Banda de ferastrdu 1784 mm - 8 x 0,65 mm 8TPi (nu este afisata)

IGM Carbon FORCE REGULAR Banda de ferastrau 1784 mm - 10 x 0,65 mm 6Tpi (nu este afisata)

IGM Carbon FORCE REGULAR Banda de ferastrdu 1784 mm - 13 x 0,65 mm 6 Tpi (nu este afisata)

D.
E.
F.
G.

A B

4.3 Descrierea componentelor masinii

1 — Usa superioara 15 — Suport (optional)

2 — Capac coloana 16 — Maneta pentru slabirea rapida a tensiunii benzii
3 — Roata superioara 17 — Surub pentru reglarea ghidarii benzii de ferastrau
4 — Surub pentru tensionarea benzii de ferastrau 18 — Reglarea inaltimii de taiere

7 -

IGM

www.igmpartner.eu



5 — Fereastra pentru verificarea pozitiei corecte a benzii 19 — Suport pentru scule

de ferastrau 20 — Comutator de siguranta

6~ Incuietoarea usil 21 — Banda de ferastrau
22 — Masa din fonta
23 — LAGUNA Masa suplimentara pentru V10

24 — Arborele rotii inferioare

7 — Rigla longitudinala

8 — Ghidaj pentru banda de ferastrau
9 — Comutator pentru iluminat

10 — Comutator de alimentare

25 — Sistem de aspirare

11 — Usa inferioara 26 — Cablu de alimentare
12 — Aspirare 27 — Surub de fixare a motorului

13 — Fereastra de control pentru verificarea pozitiei 28 — Motor

corecte a benzii de taiere

14 — Roata inferioara

Fierastraul cu banda nu are multe componente. Componentele principale sunt descrise in acest manual. Daca nu sunteti
familiarizat cu fierastraul cu banda, dedicati timp citirii acestei sectiuni si familiarizati-va cu masina.

1. Usa superioara
Permite accesul la roata superioara.
2. Capacul coloanei
Impiedica patrunderea impuritatilor in masina.
3. Roata superioara
Roata din partea superioara a masinii, pe care se deplaseaza banda de ferastrau.
4. Surubul de tensionare a benzii de taiere

Tensioneaza si slabeste tensiunea benzii de taiere. Se strange prin rotire Tn sensul acelor de ceasornic. Se slabeste prin
rotire in sens invers acelor de ceasornic.

5. Fereastra pentru verificarea tensionarii corecte a benzii de ferastrau
Permite operatorului sa verifice in siguranta tensiunea benzii de ferastrau.

6. Blocarea usii
Asigura usa in pozitie, pentru a nu se deschide Tn timpul functionarii.

7. Rigla longitudinala

Ghideaza si fixeaza materialul taiat, asigura taieturi drepte si precise, in special la taierea longitudinala si la retezare, si
ajuta la compensarea deplasarii benzii de ferastrau. Rigla este fixatad cu trei suruburi la articulatia care aluneca pe tija de
ghidare. Tija de ghidare este fixata pe partea din fata a mesei

Tija de ghidare este fixata la articulatia de prindere a riglei cu doua suruburi cu stifturi, care permit deplasarea laterala a
riglei pe masa in functie de lucrarea efectuata. Rigla poate fi montaté in pozitie joasa sau inalta.

8. Ghidaj pentru banda de ferastrau

Sunt disponibile doua seturi de ghidaje pentru banda de ferastrau, unul deasupra si unul sub masa. Scopul ghidajelor
este de a asigura stabilitatea benzii de ferastrau si de a minimiza miscarea acesteia la stanga/dreapta si inainte/inapoi.
Ghidajele de deasupra mesei sunt fixate pe un arbore cu reglare verticala. Ghidajele superioare sunt reglabile astfel
incat sa se afle chiar deasupra materialului taiat. Acest lucru asigura o stabilitate maxima benzii de ferastrau. Ghidajele
au insertii care pot fi reglate astfel incat spatiul sa fie aproape nul.

9. Comutator de lumina

Porneste si opreste iluminarea ferdstraului cu banda
10. Comutator de alimentare

Porneste si opreste ferastraul cu banda. Butonul superior — pornire, butonul inferior — oprire.
11. Usa inferioara

Permite accesul la roata inferioara.

www.igmpartner.eu 8 -
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12. Aspiratie
Orificiu pentru conectarea furtunului de aspirare a prafului.
13. Fereastra pentru verificarea tensionarii corecte a benzii de taiere
Permite operatorului sa verifice in siguranta tensionarea benzii de taiere.
14. Roata inferioara
Roata situata in partea inferioara a masinii, in jurul careia se deplaseaza banda de taiere.
15. Suport (vandut separat)
Suport optional pentru ridicarea ferastraului cu banda.
16. Maneta pentru eliberarea rapida a tensiunii benzii de ferastrau

Elibereaza rapid tensiunea benzii de ferastrau. Aceasta parghie se afla in partea din spate a ferastraului cu banda.
Aceasta parghie este o modalitate convenabila de a elibera rapid tensiunea benzii de ferastrau si accelereaza
semnificativ schimbarea benzii de ferastrau.

17. Surub pentru reglarea ghidajului benzii de ferastrau

Surubul pentru reglarea ghidajului benzii de taiere se afla pe partea din spate a ferastraului cu banda si serveste la
reglarea ghidajului benzii de taiere. Dupa finalizarea reglarii, surubul trebuie fixat.

18. Reglarea inaltimii de taiere

Ghidajul superior al benzii de ferastrau este fixat pe axul ghidajului, care este reglabil pe inéltime. Dupa reglarea Tnaltimii
ghidajelor, axul se fixeaza in pozitia doritd cu ajutorul surubului de blocare.

19. Suport pentru scule
Serveste la fixarea uneltelor care pot fi necesare pentru intretinere si reglare.
20. intrerupator de siguranta

La deschiderea usii ferastraului cu banda, intrerupatorul de siguranta poate intrerupe alimentarea cu energie electrica in
caz de urgenta.

21. Banda de ferastrau
Banda de ferastrau care taie materialul
22. Masa

Masa sustine materialul si poate fi inclinatd pentru a permite efectuarea taieturilor sub diferite unghiuri. In partea dreapta
a benzii de taiere se afla o canelura care serveste la ghidarea unghiului. in centru se afld o insertie a mesei prin care
trece banda de ferastrau. Daca banda de ferastrau s-ar devia de la centru, aceasta insertie a mesei o va proteja
impotriva deteriorarii, deoarece este moale si nu ar trebui sa deterioreze banda de ferastrau. Masa este prevazuta si cu
o rigla reglabild. Ambele parti ale mesei sunt unite de o piulita si un surub, care impiedica deformarea mesei. Piulita si
surubul trebuie sa fie intotdeauna montate Th masa si pot fi indepartate numai la demontarea sau montarea benzii de
ferastrau.

23. LAGUNA Masa suplimentara pentru V10 (se vinde separat)
Rola optionald, care ajuta la descarcarea materialului taiat.

24. Ansamblu roata cu piulita de ax
Asigurd ansamblul rotii.

25. Aspiratie
Orificiu pentru conectarea furtunului de aspirare a prafului

26. Cablu de alimentare
Cablul de alimentare al masinii

27. Piulita pentru slabirea tensiunii curelei de transmisie
Elibereaza tensiunea curelei.

28. Motor

Fierastraul cu banda este echipat cu un motor. Acesta actioneaza roata inferioara prin intermediul curelei de transmisie.

9 -
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Capace de protectie

Tn timpul functionarii, lama ferastraului poate fi foarte periculoasa, de aceea partile sale expuse trebuie reduse la
minimum. Masina este livrata cu un capac de protectie pentru lama ferastraului.

Mecanism de inclinare si tensionare

Roata superioara este fixata de mecanismul de inclinare si tensionare. Acest mecanism regleaza roata astfel incéat sa fie
posibila reglarea ghidajului benzii de ferastrau. Acest lucru se realizeaza cu ajutorul unui maner cu surub situat in partea
din spate a masinii, care apasa pe mecanism si regleaza axa rotii astfel incat aceasta sa ruleze aliniata cu roata
inferioara.

A doua functie este tensionarea benzii de ferastrau, care se realizeaza prin reglarea verticala a rotii superioare. Surubul
pentru tensionarea benzii de ferastrau se afla in partea superioara a masinii. Masina este echipata cu un mecanism de
eliberare rapida a benzii de ferastrau, care se afla pe partea din spate a masinii si elibereaza tensiunea din banda de
ferastrau pentru a accelera scoaterea si montarea acesteia. Mecanismul este echipat cu un arc care ajuta la mentinerea
unei tensiuni constante atunci cand banda de ferastrdu se dilata si se contracta ca urmare a caldurii generate n timpul
taierii.

5 Asamblare

Timp aproximativ de asamblare si reglare: 15 min

5.1 Despachetare

La despachetare, separati masina si toate piesele livrate de materialele de ambalare. Verificati daca unele piese nu au
fost deteriorate. Daca au aparut deteriorari in urma transportului, contactati imediat furnizorul.

Pentru despachetarea masinii veti avea nevoie de foarfece pentru tabla, un cutit si o cheie.
PENTRU DESPACHETARE, REGLARE S| ASAMBLARE SUNT NECESARE DOUA PERSOANE.

Nota: Masina este grea si, daca aveti vreo indoiala cu privire la procedura descrisa, solicitati ajutorul unui
specialist. Nu incercati sa efectuati nicio operatiune pe care o considerati periculoasa sau pentru care nu aveti
capacitatea fizica necesara.

Folosind foarfeca pentru tabla, taiati banda care fixeaza masina de palet (daca este montata).
AVERTISMENT: PROCEDATI CU MARE PRUDENTA, DEOARECE BENZILE SE RUP S| POT PROVOCA RANIRI.

Fierastraul cu banda va fi livrat intr-un ambalaj personalizat, format dintr-o cutie de carton foarte rezistenta si umplutura
interioara din polistiren.

1. Alegeti pentru masina un loc cu o suprafata solida si pland (masa de lucru, suport sau podea), situat intr-un spatiu cu
suficient loc (cel putin 1 m) pe toate laturile masinii pentru taierea materialelor mari sau lungi.

2. Aliniati masina astfel incét, in timpul utilizarii, materialul taiat sa nu fie indreptat catre culoare, deschideri de usi sau
alte spatii de lucru unde s-ar putea afla persoane. Nu amplasati si nu utilizati masina intr-un mediu umed sau ud.

3. Daca este necesar, fixati masina cu suruburi (nu sunt incluse in livrare) in cele 4 orificii din baza masinii.

4. Pentru a obtine cele mai bune performante si siguranta, ferastraul cu banda trebuie conectat direct la o priza electrica
dedicata, cu impamantare, situata in raza de actiune a cablului de alimentare furnizat al masinii. Nu se recomanda
utilizarea unui prelungitor. Consultati sectiunea cu informatii de siguranta.

5. Deschideti cutia de carton si scoateti toate piesele libere si polistirenul.

6. Inclinati ambalajul pe o parte si scoateti ferastriul cu banda din ambalaj. Veti avea nevoie de doua sau mai multe
persoane, deoarece ferastraul cu banda este greu.

7. Scoateti polistirenul de jos si scoateti piesele care pot fi ambalate sub ferastraul cu banda si ambalaj.

5.2 Ghid de pornire rapida

Acest ghid de pornire rapida nu este un manual de utilizare. Pentru operatiuni specifice, cititi intregul manual, solicitati
instruire de la operatori experimentati si consultati alte resurse, cum ar fi ghiduri, reviste de specialitate sau site-uri web.

Daca doriti sa taiati materiale lungi, utilizati un suport cilindric pentru a le sustine.

DACA UTILIZATI O FIE DE FERASTRAU NOUA, EFECTUATI PRIMELE DOUA SAU TREI TAIETURI INCET, CU O
PRESIUNE USOARA, S| DUBLATI DURATA OBISNUITA A TAIETURII. ASTFEL, NOUA BENZA DE FERASTRAU SE
VA RODEA $I VETI ASIGURA CALITATEA S| DURATA DE VIATA A BENZII DE FERASTRAU.

Operatorul efectueaza operatiunile tipice de asamblare si taiere prezentate mai jos:
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A ATENTIE! Nu lasati niciodata ferastraul cu banda sa functioneze nesupravegheat. Daca nu il utilizati,
deconectati-l de la sursa de alimentare si eliberati tensiunea benzii de ferastrau.

1. Asamblati corect ferastraul cu banda si accesoriile optionale.

2. Purtati echipament de protectie: ochelari de protectie, protectie auditiva si nu purtati haine largi.

3. Asigurati-va ca materialul este adecvat pentru taiere.

4. Asigurati-va ca ghidajul benzii de ferastrau este reglat la o distanta de 6,35 mm deasupra materialului taiat.
5. Verificati dacd banda de ferastrau nu este crapata, tocita sau tensionata incorect.

6. Folositi surubul de tensionare sau maneta pentru a regla tensiunea benzii astfel incat sa corespunda latimii
benzii utilizate.

7. Rotiti manual rotita superioara si reglati ghidajul benzii de ferastrau astfel incat banda s& ramana in centru.
8. Reglati ghidajul benzii si ghidajul cu rulmenti cat mai aproape de materialul taiat (distanta de 1,59 mm).

9. Reglati rigla si tija de ghidare. Asigurati-va ca banda si rigla sunt in unghi drept fata de masa.

10. Asigurati-va ca au fost setate turatiile dorite.

1. Asigurati-va ca ferastraul cu banda se afla pe o suprafata stabila si este conectat la o priza de 230 V cu
impamantare.

12. Conectati cablul de alimentare si porniti masina. Verificati ferastraul cu banda si banda de taiere pentru a va
asigura ca sunt setate si reglate corect.

13. Marcati linia de téiere: folositi un creion sau un marker.

14. Reglati rigla sau echerul: pentru taieturi drepte sau in unghi.

15. Porniti ferastraul. Lasati-I s& atinga turatia maximé Tnainte de taiere.

16. Tmpingeti incet materialul. Folositi ambele maini si tineti degetele la distanta de banda de taiere; daca este

posibil, folositi dispozitive de alimentare. Lasati banda de taiere sa lucreze — nu apasati pe ea.

a.SFATURI: Folositi o banda de ferastrau adecvata pentru materialul respectiv. La viraje stranse, efectuati
taieturi de usurare. Mentineti materialul in pozitie dreapta pe masa pe toata durata taierii.

17. Dupa taiere, opriti masina si deconectati-o de la retea. Asteptati pana cand banda se opreste complet.
18. Curatati masa.
19. Slabiti tensiunea benzii daca nu veti utiliza ferastraul pentru o perioada mai lunga de timp, astfel prelungind

durata de viata a benzii.
5.3 Montare

A AVERTISMENT Nu instalati masina intr-un mediu cu risc de explozie!

e Alegeti un loc de instalare cu un spatiu liber de cel putin 1 metru in jurul masinii, in functie de dimensiunea
pieselor prelucrate.

e Asigurati-va ca podeaua este plana si suficient de solida pentru a sustine uniform masina pe toate cele patru
picioare.

¢ Inlocul respectiv trebuie sa existe o priza electrica, o conexiune pentru aspirarea aschiilor si iluminare
suficienta.

A AVERTISMENT

NU CONECTATI MASINA LA PRIZA PANA CAND INSTALAREA S| MONTAREA NU SUNT FINALIZATE!

A AVERTISMENT

MASINA ESTE GREA! PENTRU ASAMBLARE SUNT NECESARE DOUA PERSOANE!
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A AVERTISMENT

La finalul montarii, asigurati-va ca toate suruburile si piulitele sunt strnse; in caz contrar, aparatul se poate clatina sau
poate provoca rani grave operatorului sau altor persoane.

1. Atunci cand alegeti locul de amplasare a masinii, optati pentru o suprafata solida si plana (masa de lucru,
suport sau podea), situata intr-un spatiu cu suficient loc liber (cel putin 1 m) pe toate laturile masinii, pentru
taierea materialelor mari sau lungi.

2. Nivelati masina astfel incat, in timpul utilizarii, materialul taiat sa nu fie indreptat céatre culoare, deschideri de usi
sau alte spatii de lucru unde ar putea fi persoane. Nu amplasati si nu utilizati masina intr-un mediu umed sau
ud.

3. Odata ce masina este amplasata in atelierul dvs., nivelati-o cu ajutorul unor saibe, astfel incat sa nu se miste in
timpul utilizarii. Daca este posibil, fixati-o cu suruburi (nu sunt incluse in livrare) in cele 4 orificii din baza masinii.

4. Pentru a asigura performanta optima si siguranta, ferastraul cu banda trebuie conectat direct la o priza electrica
dedicata, cu Tmpamantare, situata in raza de actiune a cablului de alimentare furnizat. Nu se recomanda
utilizarea unui prelungitor. Consultati sectiunea cu instructiuni de siguranta.

Montarea suportului si a rotilor

Acest ferastrau cu banda poate fi achizitionat cu un suport reglabil optional si roti (fiecare componenta se vinde separat).
Daca nu ati achizitionat suportul, sariti peste aceasta sectiune.

Strangeti manual toate suruburile si piulitele pana cand vi se solicita sa continuati.

1. Deschideti cutia si scoateti toate componentele si materialele de asamblare.
2. Fixati picioarele la partea inferioara a picioarelor de extensie (fig. 1).

a. Fixati piulita de siguranta pe filete.

b. Repetati aceasté operatiune pentru toate picioarele.

On riel de
A ' \\\n\l

aCOTr.

‘ll\.-c...‘_ / 328

”~

P

Fig. 1

3. Atasati elementul de prelungire la piciorul principal si fixati-I cu patru suruburi cu piulite. Strangeti bine Tmbinarile
cu o cheie de 13 mm. Asigurati-va ca capetele suruburilor sunt orientate spre interiorul structurii (fig. 2).
a. Repetati aceasta procedura pentru toate picioarele.

Fig. 2

4. Fixati traversa superioara pe partea exterioara a celor doua picioare folosind patru suruburi si piulite (fig. 3, fig.
4).
a. STRANGETIACESTE PIULITE MANUAL. ASTFEL VETI PUTEA REGLA PICIOARELE

12 -
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Fig. 3

5. Asezali o traversa scurta Tn centrul picioarelor si fixati-o cu doua suruburi si piulite (fig. 5).
a. Procedati in acelasi mod si cu celelalte picioare.

STRANGETI ACESTE PIULITE MANUAL. ASTFEL SE VA PUTEA REGLA PICIOARELE.

6. Glisati traversele superioare sub traversa superioara si deasupra piciorului. Fixati traversele superioare de
picioare cu ajutorul a doua suruburi si piulite (fig. 6, fig. 7, fig. 8).

Fig. 6 Fig. 7

7. Fixati traversele pe cealalta parte in acelasi mod si asigurati-le cu suruburi si piulite. Suportul ar trebui sa arate
similar cu cel din fig. 9.
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Fig. 10

9. Introduceti suporturile centrale in pozitie si fixati-le cu suruburi si piulite pe partea din fata si din spate a
suporturilor. (Fixarea suporturilor centrale este recomandata, dar nu este obligatorie) (fig. 12, fig. 13).

Fig. 11 Fig. 12

10. Asigurati-va ca toate componentele si elementele de fixare sunt instalate (este posibil sa existe unele elemente
de fixare in plus).

11. Folosind o cheie de 13 mm si o cheie tubulara, strangeti toate suruburile, piulitele si celelalte elemente de
fixare.

Pentru o instalare mai usoara, se recomanda asezarea unui material sub picior, astfel incat suportul sa nu se agate de
podea (fig. 13).
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Fig. 13

12. Desurubati suruburile de pe roti.

13. Asezati rotita in interiorul piciorului si aliniati-o cu al doilea si al treilea orificiu inferior (fig. 14).
14. Fixati suruburile si strangeti-le cu o cheie de 13 mm sau cu o cheie tubulara (fig. 14).

15. Repetati acesti pasi pentru toate rotile.

Fig. 14

Fig. 15

16. Dupa montarea tuturor rofilor, reglati picioarele de nivelare astfel incat sa fie paralele cu roata atunci cand
blocarea rotii este activata (maneta sus) (fig. 16). Suportul ar trebui sa se miste liber, fara ca picioarele de
cauciuc sa atinga solul, atunci cand blocarea rotitei este dezactivatd (maneta in jos).

Blocarea rotii (maneta)

Picior de nivelare

Roata

Fig. 16
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Asigurati-va ca toate elementele de fixare sunt stranse si ca blocarea rotitei este activata (maneta ridicata), pentru ca
suportul s& nu se miste.

Montarea ferastraului

PENTRU DEPLASAREA FERASTRAULUI CU BANDA SUNT NECESARE DOUA PERSOANE. FERASTRAUL CU
BANDA ESTE GREU! FERASTRAUL CU BANDA CANTARESTE
44 KG. FOLOSITI TEHNICA CORECTA DE RIDICARE PENTRU A EVITA RANIRILE!

1. Deschideti cutia si scoateti toate componentele si accesoriile din ea.

2. Scoateti ferastraul cu banda din cutie. Va recomandam sa intoarceti cutia pe latime pentru a putea scoate
ferastraul.

3. Indepartati toate capacele si celelalte componente.

4. Cu ajutorul unei alte persoane, ridicati ferastraul cu banda pe suport si aliniati cele patru colturi cu orificiile din

suport.

Gasiti cele patru suruburi, pe care se afla doua saibe si doua piulite.

6. Asezati saiba pe orificiul de colt al ferastraului cu banda si introduceti surubul in acesta. (Fig. 17)

o

Fig. 17

7. Din partea inferioara, asezati saiba si cele doua piulite pe partea inferioara a surubului. (Fig. 18)

Fig. 18

8. Pentru strangere, utilizati o cheie de 10 mm si un cap de cheie tubular. Asigurati-va ca piulita inferioara este
fixata, astfel incat surubul superior sa nu se roteasca liber.

Surubul de tensionare a benzii de ferastrau
Plasati surubul de tensionare a benzii de ferastrau in orificiul din partea superioara a masinii.

Rotiti surubul de tensionare in sensul acelor de ceasornic pentru a-l strange si in sens invers acelor de ceasornic pentru
a-l slabi (fig. 19).
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Fig. 19

Instalarea mesei

Masa este livrata cu un lubrifiant de protectie pe suprafata. Stergeti masa cu o carpa si benzina mineralé sau WD-40
pentru a indeparta lubrifiantul de protectie.

1. Scoateti insertia rosie.

2. Asezati masa pe ax, cu capatul canelat indreptat in directia opusd masinii. Se recomanda ca o persoana sa tina masa,
n timp ce cealalta o fixeaza (fig. 20, fig. 21).

Fig. 20

3. Aliniati orificiile de montare de pe suportul rotativ al mesei.
4. Fixati cu patru suruburi si patru saibe de siguranta. (Fig. 22)

5. Pentru strangere, folositi o cheie de 10 mm sau o cheie tubulara.

Fig. 22

6. Introduceti insertia rosie astfel incat canelura sa fie orientata spre partea din fata a ferastraului (fig. 23).

Pentru a efectua reglajele de aliniere necesare, utilizati o cheie Allen de 3,5 mm pe suruburile de reglare din colturi

17 -
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Fig. 23

Instalarea surubului de reglare
Surubul de nivelare ajuta la mentinerea ambelor parti ale mesei Tn pozitie orizontala in zona canelurii.

1. Introduceti surubul de reglare prin orificiul din fata al mesei si asezati saiba pe partea superioara (fig. 24).
2. Pentru a strange, rotiti manerul in sensul acelor de ceasornic.

NOTA: Surubul de nivelare trebuie sa ramana mereu la locul sdu si trebuie indepértat doar la schimbarea benzii de
ferastrau.

Fig. 24

Instalarea barei de ghidare

Rigla serveste ca ghidaj, pentru ca operatorul sa poata efectua taieturi drepte si precise. Tija de ghidare permite
miscarea lina si fixarea riglei (fig. 28).

1. Scoateti cate o piulita de pe fiecare filet al barei de ghidare.

2. Tn$urubat,i piulitele rdmase de pe tija de ghidare pana la capatul bratului pivotului.

3. Glisati rigla de-a lungul tijei de ghidare si pozitionati-o pe partea interioara a benzii de ferastrau (fig. 25). Poate fi
necesar sa slabiti surubul de fixare al riglei.
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4. Asezati tija de ghidare pe marginea din fatd a mesei, glisati-o spre interior, catre banda de ferastrau, si
insurubati piulitele de pe cealalta parte (fig. 26).
5. Strangeti piulitele cu o cheie de 10 mm (fig. 27).

Fig. 28

5.4 Reglare
Centrarea mesei

Daca, la montarea initiala a mesei, banda de ferastrau nu este centrata in masa fata de suportul rotativ, poate fi
necesara o ajustare suplimentara a pozitiei mesei.

1. Slabiti cele patru piulite ale suportului inferior al mesei, care fixeaza suportul basculant al mesei si masa de la
cadrul ferastraului cu banda.

2. Deplasati masa lateral, dupa cum este necesar, pana cand banda de ferastrau trece prin centrul insertiei mesei.

3. Strangeti piulitele suportului inferior care au fost reglate.

Fig. 29

Inclinarea mesei

Masa se inclina intre O si 45 de grade, ceea ce permite operatorului sa taie la diferite unghiuri. PROCEDATI CU
PRUDENTA LA TAIEREA IN UNGHI!

1. Deblocati dispozitivul de blocare a inclinarii de pe suportul rotativ al mesei.
2. Reglati masa la unghiul dorit si strangeti dispozitivul de blocare a inclinarii.

Suportul rotativ este echipat cu un opritor pentru unghiuri precise de 45°. In cazul téieturilor critice, verificati unghiul cu
ajutorul unei rigle unghiulare sau al unor taieturi de proba pe resturi de lemn.

LA TAIERE IN UNGHI, UTILIZATI RIGLA IN POZITIA INFERIOARA.
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Fig. 30

Reglarea pozitiei riglei

1. Pentru a regla pozitia riglei, slabiti surubul riglei rotindu-l in sens invers acelor de ceasornic.
2. Deplasati sina de ghidare in pozitia dorita.
3. Strangeti surubul riglei in sensul acelor de ceasornic

Fig. 31

Reglarea riglei de la pozitia superioara la cea inferioara

AAVERTISMENT! MASINA NU TREBUIE CONECTATA LA RETEAUA ELECTRICA, IAR INTRERUPATORUL
PRINCIPAL TREBUIE SA FIE IN POZITIA OPRIT PANA CAND NU SUNT FINALIZATE TOATE REGLARILE.

Pentru a schimba pozitia riglei de la sus la jos

1. Slabiti cele doua suruburi hexagonale cu ajutorul unei chei Allen de 4 mm (fig. 32).

{
e
.

Fig. 32

2. Glisati rigla de pe placa si scoateti-o din articulatia de sustinere. (Fig. 33, Fig. 34)
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Fig. 33 Fig. 34

3. Ruotiti rigla cu 90° spre dreapta Tn pozitia inferioara si introduceti-o din nou Tn placa (fig. 35, fig. 36).

Fig. 35

Fig. 36

4. Aliniati cele doua orificii si strangeti din nou cele doua suruburi hexagonale cu ajutorul unei chei Allen, pentru a
fixa rigla.

5. Asigurati-va ca rigla este paralela cu banda de ferastrau si cu canelura riglei unghiulare; daca este necesar,
efectuati reglarea ,deplasarii” (fig. 37).

Fig. 37

Alinierea benzii de ferastrau fata de masa

1. Asigurati-va ca masa este setata la 0° si nu este inclinata nici spre stanga, nici spre dreapta.
2. Asezati echerul pe banda de ferastrau si verificati dacé aceasta formeaza un unghi de 90° fata de masa. Daca
exista un spatiu intre banda de ferastrau si echer, asa cum se arata in imagine (fig. 38), urmati pasii de mai jos.
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Spatiu intre banda si echer

Banda de
ferastrau

W
[S¢]

Fig.

w

Slabiti piulita de blocare a surubului de oprire a mesei si insurubati surubul in jos, indepartandu-l de partea
inferioara a mesei (fig. 39).

Centrati masa astfel incat echerul sa formeze un unghi de 90° fata de banda de ferastrau.

Strangeti cele patru piulite ale axului care au fost slabite in sectiunea ,Centrarea mesei”.

Verificati daca indicatorul de unghi al mesei indica zero grade pe scala inferioara a axului.

Slabiti surubul care fixeaza indicatorul si, daca este necesar, resetati-I la zero.

Cu masa fixata la un unghi de 90° fata de banda de taiere, reglati surubul de oprire al mesei in sus sau in jos
pana cand atinge partea inferioara a mesei (fig. 39).

Nooa

Surubul de oprire

Fig. 39

8. Strangeti din nou piulita de blocare a opritorului mesei si asigurati-va ca se mentine reglajul unghiului mesei de
90° fata de banda de taiere (fig. 40).

Surubul de oprire al mesei si piulita de

Fig. 40
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Alinierea riglei fata de masa

1. Asigurati-va ca masa este reglata la 0° si nu este inclinata nici spre stanga, nici spre dreapta.
2. Asezati echerul langa rigla si verificati daca rigla formeaza un unghi de 90° fatéd de masa de lucru. Daca exista
un spatiu intre rigla si echer, asa cum se arata (fig. 41), urmati pasii de mai jos.

Spatiu intre rigla si echer
Rigla

3. Slabiti o piulita a tijei de ghidare de sub masa. Slabiti intotdeauna doar o singura piulita (fig. 42).
4. Ridicati/coborati rigla pana cand aceasta formeaza un unghi drept, apoi strangeti piulita.

Piulita se afla
sub masa

Fig. 42

5. Daca rigla nu este inca in unghi drept, slabiti a doua piulita si repetati pasul 4.
6. Centrati rigla astfel incat s& formeze un unghi de 90° fata de masa.

Alinierea partii din spate a benzii de ferastrau la un unghi drept fata de masa

A AVERTISMENT! DECONECTATI MASINA DE LA RETEAUA ELECTRICA SI OPRITI-O. NU PORNITI MASINA
PANA CAND NU SUNT FINALIZATE TOATE REGLARILE.

Daca este necesar, masa poate fi reglata din nou la un unghi de 90° fata de partea din spate a benzii de taiere folosind
suruburile de reglare ale axului:

1. Slabiti cele patru piulite de pe suportul inferior.

2. Asezati echerul pe masa, langa partea din spate a benzii de taiere.

3. Folosind o cheie Allen de 3 mm, rotiti cele 2 suruburi de reglare superioare sau cele 2 suruburi de reglare
inferioare si reglati pozitia mesei.

Reglati intotdeauna doar cele 2 suruburi superioare sau cele 2 suruburi inferioare. Astfel veti asigura o reglare corecta.
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Fig. 43

Prin rotirea suruburilor de reglare, masa se inclina usor inainte, inapoi si in lateral.

4. \Verificati daca unghiul mesei si al benzii de taiere este de 90°.
5. Dupa reglarea la 90°, strangeti piulitele de pe suportul inferior.

Banda de ferastrau trebuie centrata in insertia mesei.

Reglarea benzii de ferastrau

A AVERTISMENT! DECONECTATI FERASTRAUL CU BANDA DE LA RETEAUA ELECTRICA. Banda de taiere
este montata din fabrica. Inainte de utilizare, se recomanda verificarea aliniamentului benzii de taiere. Asigurati-va ca
ghidajele superioare si inferioare ale benzii de taiere sunt orientate in directia opusa benzii de taiere.

1. Deschideti usile superioare si inferioare.

2. Slabiti piulita rotind-o Tn sens invers acelor de ceasornic (fig. 44).

3. Rotiti surubul de reglare a ghidajului benzii de ferastrau, in timp ce rotiti cu grija rotita superioara cu mana (fig.
44).

-Rotiti surubul in sensul acelor de ceasornic pentru a deplasa banda de ferastrau in directia opusa usilor.

-Raotiti surubul in sens invers acelor de ceasornic pentru a deplasa banda de ferastrau spre usa.

Fig. 44

4. Verificati alinierea benzii prin fereastra laterald. Rotiti rotita de cel putin trei ori sau pana cand banda este
centrata (fig. 45, fig. 46)
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Fig.45 — Corect Fig.46 — Incorect

5. Odata ce banda este centrata, strangeti piulita si inchideti usa.

NOTA: Benzile cu latimea de 1/8” (3,18 mm) ar trebui sa aiba o grosime cuprinsa intre 0,46 mm si 0,51 mm, pentru a
reduce problemele de centrare, care sunt frecvente la aceasta latime.

NOTA: Roata inferioara a fost presetata din fabrica si orice modificare a acestei roti trebuie efectuata numai dupa citirea
intregului manual si intelegerea instructiunilor. In caz contrar, masina ar putea fi deteriorata.

Reglarea tensiunii benzii de ferastrau

A ATENTIE! Tensionati intotdeauna banda atunci cand maneta de eliberare rapida din spate se afla in
pozitia ,,ON”.

in caz contrar, poate aparea o tensionare insuficienta a benzii de tiiere sau o defectiune a mecanismului de
tensionare. (Fig. 48)

NOTA: Eliberati / comutati maneta de tensionare in pozitia ,OFF” numai pentru a inlocui banda de ferastrau sau pentru a
prelungi durata de viata a acesteia, daca ferastraul nu va fi utilizat pentru o perioada mai lunga de timp.

Reglati tensiunea benzii de ferastrau rotind surubul de tensionare a benzii de ferastrau din partea superioara a
ferastraului (fig. 48).

Résucind butonul Th sensul acelor de ceasornic, cresteti tensiunea benzii de ferastrau, iar in sens invers acelor de
ceasornic o reduceti.

Surubul de tensionare a
___— benzii de taiere

Fereastra pentru
verificarea ghidarii
corecte a benzii de

ferastrau Maneta de tensionare

e ON

Fig. 48
Fig. 47

Reglarea ghidajelor benzii de ferastrau

Acest ferastrau cu banda este echipat cu rulmenti cu bile pentru ghidajele benzii de taiere, care permit reglarea rapida si
usoara a benzii de taiere. Odata ce banda de taiere este centrata corect pe rotile de antrenare, se pot regla rulmentii
ghidajelor. Reglarea ghidajelor benzii de taiere:
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Ghidajele superioare:

Piulita de reglare a
rulmentului de sprijin

Maneta de blocare

Surub pentru T—
reglarea laterala L rubul de reglare a

Piulita de reglare laterala

Fig.49 — Ghidaje superioare (vedere din fata) Fig.50 — Ghidaje superioare (vedere din spate)

1. Slabiti maneta de blocare.
2. Deplasati ansamblul de ghidare Thainte/inapoi, astfel incat rulmentul lateral sa se afle chiar in spatele dintilor
benzii de ferastrau (aprox. 1,59 mm) (fig. 51)

Pozitia rulmentilor laterali

Fig. 51

Dupa finalizare, strAngeti maneta de blocare.

Slabiti piulita de blocare a reglajului rulmentului de sprijin.

5. Reglati surubul de reglare al ruimentului de sprijin astfel incat sa existe un spatiu de 0,79 mm intre rulment si
banda de ferastrau. (in sensul acelor de ceasornic = spre banda de ferastrau; in sens invers acelor de
ceasornic = departe de banda de ferastrau) (fig. 52)

A w

Rulmentul de sprijin

Fig. 52

6. Strangeti piulita de blocare a reglajului rulmentului de sprijin.
7. Slabiti ambele piulite de blocare ale reglajului lateral.
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8. Reglati suruburile de reglare laterala astfel incat ambele rulmenti sa aiba un joc de 0,79 mm (aproximativ
grosimea unei foi de hartie) fatd de banda. (in sensul acelor de ceasornic = spre banda; in sens invers acelor
de ceasornic = departe de banda) (Fig. 53)

Joc de aproximativ 0,79

Fig. 53

Rulmentii nu trebuie sa se roteasca continuu in timpul functionérii ferastraului cu banda.

Ghidajele inferioare:

1. Slabiti maneta de fixare inferioara.

2. Deplasati ansamblul ghidajului Tnainte/inapoi, astfel incat rulmentul lateral sa se afle chiar in spatele dintilor
benzii de ferastrau (aprox. 1,59 mm).

3. Blocati maneta.

4. Slabiti piulita de blocare inferioard pentru reglarea rulmentului de sprijin.

5. Reglati surubul inferior de reglare a rulmentului de sprijin astfel incat rulmentul sa se afle la o distanta de 0,79

mm de banda. (in sensul acelor de ceasornic = spre banda; in sens invers acelor de ceasornic = departe de

banda)

Strangeti piulita de blocare a reglajului rulmentului de sprijin pana la pozitia de blocare.

Slabiti ambele piulite de blocare inferioare ale reglajului lateral.

8. Deplasati manual ghidajele astfel incat distanta dintre ambele rulmenti si lama sa fie de 0,79 mm (aproximativ
grosimea unei foi de hartie). (in sensul acelor de ceasornic = spre banda; in sens invers acelor de ceasornic =
departe de banda)

9. Strangeti ambele piulite de fixare laterale inferioare pana la pozitia de blocare.

No

Piulite de reglare laterald

Maneta de blocare \

\

Surub pentru ~PRiulita-de reglare a
reglarea rulmentului rulmentului de sprijin
de sprijin

Fig. 54

Reglarea capacului benzii de ferastrau

NOTA: Inainte de taiere, reglati ghidajul superior la aproximativ 6,35 mm deasupra suprafetei superioare a materialului
taiat. Astfel veti asigura un control optim asupra benzii de ferastrau.

1. Slabiti surubul de blocare pentru a regla inaltimea ghidajului.
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2.

surub pentru
reglarea inaltimii
ghidajului

surub de blocare pentru
reglarea naltimii ghidajului

| =

Fig. 55

Rotiti surubul de reglare a ghidajului pentru a ridica sau cobori ansamblul ghidajului la inéltimea dorita deasupra
mesei sau a materialului (fig. 55).

Se recomanda un spatiu de 6,35 mm intre ansamblul ghidajului si material (fig. 56).

Fig. 56

3.

Fig. 57

Odata ce rulmentii dispozitivului de ghidare sunt pozitionati corect, strangeti surubul de blocare pentru reglarea
inaltimii ghidajului, pe care I-ati slabit in primul pas.

Modificarea vitezei benzii de taiere si reglarea tensiunii curelei de transmisie

Aceasta ferastrau cu banda are doua viteze ale benzii de taiere: mare si mica. A se vedea fig. 58. Aceasta imagine se
afla, de asemenea, pe partea interioara a usii inferioare.

NOTA: Fierastraul cu banda este livrat in modul de viteza mare.

Roata motrice inferioara are doua roti de curea, iar arborele motorului are doua roti de curea. Cureaua trece prin ambele
roti de curea.
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Pentru VITEZA MARE, instalati cureaua pe rotile de curea din spate ale motorului si ale rotii (pozitiile 1-2). Aceasta
setare este ideala pentru taierea obisnuitd a lemnului si a compozitelor. Fierastraul cu banda este livrat in modul de
viteza mare.

Pentru VITEZA MICA, instalati cureaua pe rotile dintate din fatd ale motorului si ale rotii (pozitiile 3-4). Aceasta setare
este cea mai potrivita pentru taierea materialelor dure, cum ar fi lemnul mai gros. Pentru o taiere eficienta, utilizati tipul
corect de banda de ferastrau.

Modificarea vitezei benzii de ferdstrau si reglarea tensiunii curelei se efectueaza prin rotirea motorului din spate.

Fig. 58

Modificarea turatiei cutitelor:

1. Slabiti surubul superior de fixare a motorului si rotiti motorul pentru a elibera tensiunea de pe cureaua de
transmisie (fig. 59)

Surubul de fixare a
motorului

Fig. 59

2. Reglati pozitia curelei la viteza dorita a benzii.
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3. Tensionati cureaua de transmisie astfel incat sa aiba o cursa de 9,53 mm pana la 12,7 mm. Evitati tensionarea
excesiva pentru a preveni deteriorarea curelei, a rotilor de curea si a motorului (fig. 60).

9,63 - 12,7 mm

Fig. 60

4. Strangeti surubul de fixare a motorului pentru a fixa motorul si a regla tensiunea curelei de transmisie.

inlocuirea curelei de transmisie a motorului

INAINTE DE INLOCUIREA CURELEI DE TRANSMISIE A MOTORULUI, DECONECTATI APARATUL DE LA SURSA DE
ALIMENTARE. COMUTATORUL FERASTRAULUI TREBUIE SA FIE IN POZITIA OFF (OPRIT) PE TOATA DURATA
REGLARII.

nlocuirea curelei de transmisie:

1. Slabiti tensiunea benzii de taiere si glisati banda de taiere de pe roata inferioara sau scoateti-o complet.
2. Slabiti surubul de fixare a motorului si rotiti motorul pentru a elibera tensiunea curelei de transmisie (fig. 61).

NOTA: Marcati partea superioara a motorului Tn apropierea surubului, pentru a putea identifica cu usurintd punctul de
tensionare a curelei

3. Scoateti vechea curea de pe rofi.

4. Folosind un cleste pentru cleme C sau inele elastice (nu sunt incluse in livrare), indepartati clema de fixare din
mijlocul rotii.

5. Desfaceti cu grija clema de siguranta spre exterior cu ajutorul clestilor si scoateti clema. NU RUPETI CLEMA.
NU APLICATI O FORTA PREA MARE PENTRU A O INLATURA.

6. Scoateti incet roata de pe arborele inferior.

7. Puneti o curea noua pe roata de curea dorita si procedati invers fata de pasii de mai sus. Pentru viteze diferite,
consultati sectiunea de mai sus.

8. TInainte de a remonta si tensiona cureaua, asigurati-va ca nervurile curelei de transmisie se potrivesc corect in
roata de curea.

9. Tensionati cureaua de transmisie astfel incat sa aiba o cursa de 9,53 mm pana la 12,7 mm

Surubul de fixare a

L Y
.j}/ ( motorului

Fig. 61
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Fig. 62

inlocuirea benzii de cauciuc de pe roata din fonta

Banda de cauciuc este un inel care se monteaza pe roata si serveste ca strat de protectie intre banda de ferastrau si
roata. Acest inel se uzeaza in timpul utilizarii si poate fi necesara Tnlocuirea lui.

Demontarea benzii vechi

Slabiti tensiunea benzii de ferastrau.

Glisati banda de ferastrau de pe roata sau scoateti-o complet.
Cu ajutorul unei spatule, ridicati banda de cauciuc de pe roata.
Treceti spatula in jurul rotii si eliberati banda de cauciuc.

Folositi o spatula ca parghie pentru a scoate banda de pe roata.
Curatati canelura cu diluant pentru vopsele.

ook wbh=~

Fig. 63

Montarea benzii de cauciuc noi:

1. Puneti banda noua in apa calda timp de 1-5 minute, pentru a o face mai flexibila.

2. Uscati bine banda de cauciuc si glisati-o pe janta céat timp este inca calda.

3. Introduceti banda in canelura jantei, incepand de sus. Pentru a monta banda pe janta, poate fi necesar sa
utilizati o spatuld sau un instrument rotund. AVETI GRIJA SA NU PERFORATI BANDA. ACOPERIREA LAMEI
CU O SPATULA SI O CARPA CURATA POATE REDUCE RISCUL DE TAIERE.

INLOCUIREA BENZII DE FERASTRAU

Acest ferastrau cu banda este echipat din fabrica si reglat cu o banda de ferastrau universala pentru taierea lemnului. La
inlocuirea benzii de ferastrau, este necesar sa urmati instructiunile de mai jos:

A AVERTISMENT! Deconectati masina de la sursa de alimentare electrica pentru a evita pornirea
accidentala in timpul inlocuirii benzii de ferastrau.

1. Eliberati tensiunea benzii de ferastrau folosind maneta de prindere rapida.
2. Scoateti insertia mesei.
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Scoateti rigla longitudinala si tija de ghidare de pe masa.

Scoateti surubul de reglare al mesei din canelura mesei.

Deschideti capacele superioare si inferioare ale rotilor.

Indepértati ghidajele superioare si inferioare ale benzii de ferdstrau de pe partile laterale si din spatele benzii de
ferastrau.

Placa de masa

Fig. 64

A ATENTIE! FANTA DE FERASTRAU ESTE ASCUTITA, MANIPULATI-O CU PRUDENTA! PENTRU O
MANIPULARE iN SIGURANTA, PURTATI MANUSI REZISTENTE LA TAIERE

7.

8.

9.

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.

Fig. 65

Scoateti banda de ferastrau din roata superioara, apoi trageti-o prin ghidajele superioare ale benzii, canelura
mesei, ghidajele inferioare ale benzii, canelura stédnga din coloana si din roata inferioara.

Montati noua bandéa de ferastrau in ordinea inversa a pasilor 1-7. Asigurati-va ca dintii benzii de ferastrau sunt
orientati Tn jos si spre dvs., spre masa.

Centrati banda de ferastrau pe ambele rofi.

Tensionati banda mutédnd maneta de eliberare rapida in pozitia ON

Rotiti banda, verificati alinierea acesteia si, daca este necesar, reglati-o. Continuati sa rotiti banda pana cand
aceasta este aliniata corect.

Tnchideti si blocati ambele usi ale rotilor.

Remontati surubul de reglare a mesei si tija de ghidare din fata.

Reglati ghidajele benzii de taiere.

Strangeti tensiunea benzii de ferastrau.

Reconectati alimentarea cu energie electrica.

Roata superioara

Canalul din
stanga al coloanei
Canalul mesei

Ghidajela‘
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5.5 Punerea in functiune
inainte de pornirea masinii
Tnainte de a utiliza ferastraul, cititi si intelegeti manualul de utilizare.

Daca nu sunteti sigur cum sa utilizati ferastraul cu banda, consultati un specialist calificat.
Asigurati-va ca impamantarea si instalatia electrica sunt corecte, in conformitate cu reglementarile.
Nu lucrati niciodatéa sub influenta alcoolului sau a drogurilor, nici méacar atunci cand sunteti obositi.
Folositi protectie pentru ochi, auz si caile respiratorii.

Scoateti bijuteriile, cravatele si ridicati-vd manecile.

Pastrati intotdeauna capacele benzii de ferastrau montate.

Dintii benzii de taiere trebuie sa fie orientati in jos; reglati capacul strans pe material.

Asigurati-va ca banda de ferastrau este tensionata si ghidata corect.

Asigurati-va ca ghidajele superioare si inferioare sunt reglate si fixate corect.

10. Asigurati-va ca ati selectat viteza dorita si ca cureaua de transmisie este fixata ferm pe rotile de curea.
11. Asigurati-va ca unghiul este setat la 0°.

12. Verificati materialul pentru a va asigura ca este potrivit pentru taiere.

13. Marcati linia de taiere: utilizati un creion sau un marker.

14. Utilizati tipul si dimensiunea corespunzatoare a benzii de ferastrau.

15. Conectati ferastraul la reteaua electrica.

16. Porniti iluminarea ferastraului cu banda.

17. Porniti masina apasand butonul ON.

18. Tineti mainile la o distanta sigura de banda de taiere.

19. Tineti ferm materialul; sprijiniti materialul inegal.

20. La sféarsitul taieturii, utilizati dispozitivul de alimentare cu material.

21. Avansati materialul lin, cu vitezad moderata.

a. Daca utilizati o banda noua, efectuati primele doua sau trei taieturi incet, cu o presiune usoara, si
dublati durata obisnuita de taiere. Astfel, veti rodaja banda noua. Astfel, veti asigura calitatea si durata
de viata a benzii de ferastrau.

22. Opriti ferastraul si asteptati ca banda sa se opreasca Thainte de a scoate taietura.

23. Opriti ferastraul si asteptati ca banda sa se opreasca inainte de a indeparta resturile de material.

24. Verificati materialul

25. Daca nu exista probleme si nu este necesar sa efectuati nicio ajustare, ferastraul este gata de utilizare.

e S

5.6 Functionare
Utilizarea ferastraului cu banda

Fierastraiele cu banda sunt excelente pentru taierea curbelor si a taieturilor drepte, inclusiv taierea longitudinala.
Fierastraiele cu banda au urmatoarele caracteristici:

e  Sunt mai sigure decéat ferastraiele radiale datorita fortei de taiere orientate in jos, ceea ce reduce reculul.

e Suntideale pentru materiale groase si pentru minimizarea deseurilor, in special in cazul materialelor scumpe.

e Finisajul este mai grosier decat in cazul altor ferastraie, dar utilizarea benzii de ferastrau Laguna Resaw King
imbunatateste calitatea taieturii, reduce deseurile si are o durata de viata mai lunga.

Fig. 66

Tehnici de taiere longitudinala

Taierea longitudinala se efectueaza de-a lungul fibrelor lemnului; printre tipurile obisnuite se numara taieturile
longitudinale, oblice, conice si de despicare. Doua metode pentru taieturi drepte:

e  Ghidaj cu un singur punct: Permite compensarea deplasarii benzii de ferastrau; util cu experienta, dar nu este
ideal pentru precizie.
¢ Ghidaj longitudinal: Recomandat pentru precizie si eficienta, in special la taieturi repetate.
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Alegerea benzii de ferastrau
Utilizarea tabelului de raze

Daca sunteti incepatori in utilizarea ferastraului, consultati tabelul de raze (contur) pentru a alege dimensiunea corecta a
benzii de ferastrau pentru taierea curbelor. Aceste tabele, pe care le gasiti in carti despre prelucrarea lemnului, articole si
pe ambalajele benzilor de ferastrau, ofera un ghid general privind cat de bine poate gestiona fiecare banda de ferastrau
curbele ascutite. Desi difera usor si nu sunt complet precise din cauza diferentelor dintre ferastraie si operatori, ele
constituie un punct de plecare util.

Maximum Band Width (mm) (inch)

25 1

19 3/4
16 5/8
13 172
10 3/8
6 1/4
5 3716

r 3 1/8
(mm) 175140 100 65 40 15 8 3
(mch) 7 5, 4 2'/;1'/; 5/8 516 1/8
Minimum Radius

Fig. 67

Mai jos sunt prezentate diferite dimensiuni si tipuri de benzi de ferastrau

1. 1/4" 6 TPI. Aceasta este o banda de ferastrau mica si agresiva, potrivita pentru curbe stranse si taiere rapida,
unde aspectul superficial al taieturii nu este important.

2. 1/4" 14 TPI. Este o banda de ferastrau mica, fina, potrivitd pentru taieturi relativ ascutite, unde aspectul
suprafetei este important, dar viteza de taiere este mai putin importanta.

3. 1/2" 3 TPI. Este o banda de ferastrdu universala, care poate tdia raze mari si sectiuni scurte de taieturi drepte.

Taierea este rapida, iar finisajul taieturii este slab.

3/4" 3 TPI. Este o banda de ferastrau universala, utilizatad pentru taieturi drepte si potrivitd pentru raze mari.

5. 1" 2 TPI. Este o banda de ferastrau pentru taiere, care se utilizeaza pentru taieturi drepte si este potrivita pentru
prelucrarea furnirului.

6. Daca taiati lemn de esenta tare sau aveti nevoie de o finisare excelenta, ar trebui sa luati in considerare
achizitionarea benzii de ferastrau Resaw King de la Laguna.

>
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Bandsaw-blade tooth configurations

STANDARD SKIP VARIABLE HOOK
Gullet
Stpi
spacing
4tpi
spacing
Fig. 69

Cum se infasoara banda de ferastrau

Fara indoiala, este mai complicat sa explicati cum se infasoara o banda de ferastrau decéat sa o faceti efectiv. Cu toate
acestea, mai jos veti gasi instructiuni usor de inteles pentru infasurarea benzii de ferastrau.

Prima metoda

Tmbracat cu haine cu maneci lungi si manusi, tineti banda de ferastrau in fata dvs. intr-o bucla mare, cu dintji indreptati
spre dvs. Puneti piciorul pe banda de ferastrau si tineti-o pe sol. Prindeti banda de ferastrdu cu ambele maini, cu
degetele mari indreptate spre exterior, aproximativ Tn pozitia orelor 10 si 2 (pasul 1). Rotiti incet partea superioara a
benzii in directia opusa corpului (pasul 2). in timp ce pliati, apropiati méainile una de cealalta si formati doua bucle (pasul
3). Continuati sa rotiti banda pana cand formati trei bucle.

Nota: Se recomanda asezarea benzii pe un material care nu va deteriora dintii benzii (lemn sau carton). Piciorul serveste
la asigurarea stabilitatii, nu la fixarea benzii, de aceea nu aplicati o forta excesiva, altfel s-ar putea produce deteriorarea
dintilor/benzii. Fotografiile sunt prezentate fara manusi, pentru a se vedea pozitia mainilor/degetelor mari. Este necesar
sa purtati manusi, deoarece banda ar putea provoca rani.
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Step 3 Done

Fig. 70

A doua metoda

Exista inca o varianta care functioneaza bine cu benzi de ferastrau mici, dar este pur si simplu imposibil de realizat cu
benzi de ferastrdu mai mari, daca nu sunteti foarte inalt si puternic. Aceastad metoda functioneaza la fel ca cea de mai
sus, dar in loc sa tineti banda de ferastrau cu ambele maini, apucati-o de partea superioara si tineti partea inferioara a
benzii cu piciorul (dintii fiind in continuare ndreptati departe de dvs.). Prindeti banda de ferdstrdu cu ména si rotiti bratul
astfel incét cotul sa fie indreptat departe de corp (pasul 1). Rotiti palma spre corp cu 180 de grade si continuati s& rotiti in
timp ce apasati banda de ferastrau n jos (pasii 2, 3 si 4). Banda de ferastrau se pliaza in trei cercuri si rdmane intinsa pe
sol (gata).
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Fig. 71

A treia metoda

Metoda volanului. incepeti cu banda in fata dvs., ca si cum ati tine volanul cu mainile in pozitia de la ora 12 si ora 3. In
acelasi timp, rotiti mana stanga in sus si mana dreapta in jos. Imediat ce banda Thcepe sé se plieze, apropiati mainile
una de cealalta si, in acelasi timp, inclinati méana stanga spre dreapta si mana dreapté spre stdnga. Banda se va plia in
trei bucle. O varianta a acestei metode este sa tineti banda asa cum am aratat mai sus, dar sa intoarceti ambele maini
spre interior, astfel incat sa va uitati la articulatiile dvs., iar banda se va plia din nou in trei bucle.
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Step 3 Step 4

Fig. 72

6 Intretinere si remedierea defectiunilor

Atentie! Inainte de intretinere si verificare, deconectati aparatul de la sursa de alimentare. Efectuati intretinerea in mod
regulat.

inainte de fiecare utilizare, verificati dacé nu exista piese slabite sau deteriorate si daca cablul nu este uzat sau
deteriorat. Nu utilizati aparatul pana cand nu sunt remediate toate defectiunile.

Dupa fiecare utilizare, indepartati praful si alte impuritati de pe aparat si din jurul acestuia. Stergeti aparatul cu o carpa
uscata.

Intretinerea regulata asigura performanta optima a aparatului. Va rugam s& respectati aceste proceduri de ntretinere.
Nerespectarea procedurilor de intretinere duce la pierderea garantiei.

Acest tabel de intretinere se bazeaza pe 30 de ore de utilizare:

Activitate de intretinere Frecventa Detalii

Curatati ferastraul cu banda Dupa fiecare Indepartati rumegusul si murdaria de pe masa, banda de ferastrau
utilizare si rofi.

Verificati tensiunea benzii de Tnainte de Asigurati-va ca banda de ferastrau este tensionata corect, pentru

ferastrau fiecare ca taieturile sa fie precise.
utilizare

Verificati uzura benzii de taiere | In fiecare Verificati daca exista semne vizibile de tocire, fisuri sau deteriorari.
saptaméana Inlocuiti-I daca este necesar.
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este necesar

Lubrifiati partile mobile Lunar Aplicati lubrifiant pe ghidajele benzii de ferastrau, rulmenti si alte
parti mobile.

Verificati alinierea rotilor Lunar Asigurati-va ca rotile superioare si inferioare sunt aliniate corect
pentru o ghidare corecta a benzii.

Verificati componentele O data pe Verificati cablul de alimentare, comutatorul si motorul pentru a

electrice trimestru vedea daca prezinta semne de uzura sau deteriorare.

Tnlocuirea benzii Dupéa cum Tnlocuiti banda imediat ce dintii se tocesc sau se deterioreaza.

Verificati si reglati ghidajele Lunar Asigurati-va ca ghidajele benzii sunt aliniate si reglate corect.

benzii

Verificati si curatati sistemul de | Lunar Verificati si curatati sistemul de colectare a prafului pentru a

colectare a prafului asigura functionarea corecta a acestuia.

Verificati alinierea mesei O data pe Asigurati-va ca masa este in unghi drept fata de banda de taiere,
trimestru pentru ca taieturile sa fie precise.

Verificati cureaua de Lunar Verificati uzura si tensiunea curelei de transmisie. Inlocuiti-o daca

transmisie este necesar.

Curatati si verificati carcasele Lunar Curétati jantele si verificati uzura acestora. Inlocuiti-le daca este

rotilor necesar.

Curatenie generala Saptamanal Mentineti intregul ferastrau cu banda curat, pentru a preveni

acumularea de murdarie si praf.

Tabel de depanare

Problema

Cauze posibile / masuri

Fierastraul cu banda nu
porneste

1. Verificati daca comutatorul de pornire este complet tras.

2. Verificati daca stecherul de sigurantd galben este introdus corect.
3. Verificati conexiunea cablului de alimentare.

4. Opriti si reporniti intrerupatorul.

5. Verificati daca tensiunea este corecta.

Masina nu se opreste

Caz rar: masina este proiectata sa fie rezistenta la defectiuni. Deconectati-o de la
sursa de alimentare si solicitati asistenta.

1. Intrerupator defect — inlocuiti-I.

2. Disjunctorul intern este defect — inlocuiti-I.

Motorul incearca sa
porneasca, dar nu se
roteste

1. Deconectati alimentarea cu energie electrica si incercati sa rotiti manual rotita;
verificati daca nu este ceva blocat (cablu prea strans, lemn blocat).

2. Inlocuiti condensatorul defect.

3. Tnlocuiti motorul defect.

Motorul se supraincalzeste

Motorul este echipat cu protectie impotriva suprasolicitarii i se reseteaza automat.
Daca supraincalzirea persista:

. Verificati daca banda de ferastrau nu este tocita.

. Evitati incarcarea excesiva.

. Verificati daca ventilatorul de racire si aripioarele nu sunt infundate.

. Verificati temperatura ambianta.

Zgomot de scartait

. Verificati jocul ventilatorului de racire al motorului.

. Verificati rulmentii.

. Verificati cureaua de transmisie.

. Asigurati-va ca sinele de ghidare sunt reglate corect.

Crema din ghidajul superior
este prea stransa sau prea
slabita

. Curatati si lubrifiati.
. Reglati mecanismul cu cremaliera
. Inlocuiti crema Tndoita.

Banda de ferastrau
incetineste in timpul taierii

. Tensionati cureaua de transmisie slabita.

. Inlocuiti sau ascutiti banda tocita.

. Reduceti avansul.

. Utilizati o banda de ferastrau cu numarul corect de dinti.

. Curatati sau nlocuiti curelele de transmisie murdare/uleioase.
. Aliniati corect ghidajul.

Panta de ferastrau nu se
mentine pe rotile din fonta

. Inlocuiti banda deteriorata.
. Reparati rotile, daca coroana acestora este uzata/deteriorata.

N=2OOOPRrWN=_2OON=2RON=BRON-

Banda de ferastrau deviaza

Banda defecta — inlocuiti-o.

Banda scoate un zgomot de
clantanit

Sudura defectuoasa — reparati sudura sau inlocuiti banda.
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. Inlocuiti sau ascutiti banda de ferastrau tocita.

. Utilizati o banda cu pasul corect.

. Slabiti ghidajele prea stranse.

. Utilizati o banda de ferastrau adecvata pentru duritatea respectiva a lemnului.
. Daca rotile sunt prea mici, utilizati o banda de ferastrau mai subtire.

Banda se supraincalzeste

Masina vibreaza . Reglati din nou masina.

. Inlocuiti cureaua de transmisie deteriorata.

. Ghidajele laterale sau ghidajul de apasare din spate sunt reglate incorect.

. Ghidare incorecta.

. Alegerea incorecta a benzii de ferastrau. Daca banda de ferastrau este prea
ingusta, se va indoi mai usor, iar calitatea taieturii va fi afectata.

4. Distanta dintre dinti este prea mica (prea multi dinti pe inch).

5. Anumite tipuri de lemn tocesc foarte repede banda de ferastrau din otel, in special
lemnul tropical de esenta tare (teak, koa etc.). Banda de ferastrau se toceste rapid si
in cazul altor tipuri de lemn cu continut ridicat de siliciu.

6. La unele esente exotice, capetele sunt vopsite. Vopseaua este foarte abraziva si
toceste banda de ferastrau. Se recomanda taierea capetelor vopsite ale lemnului.
Cauzele ruperii benzii de 1. Grosimea excesiva a benzii in raport cu diametrul rotii.

ferastrau 2. Sudura defectuoasa.

3. Tensionare incorecta, in special daca banda este prea tensionata; arcul de
tensionare nu isi mai indeplineste functia.

4. Dupa utilizare, se recomanda slabirea tensiunii, in special peste noapte (plasati o
nota vizibila cu privire la aceasta operatiune).

5. Alinierea incorecta a rotilor.

6. Denivelari ale suprafetei rotii, de exemplu acumularea de aschii la taierea
materialelor rasinoase. Puteti rezolva aceste probleme prin reglarea masinii,
schimbarea modului de operare a acesteia sau inlocuirea benzii. Incercati
intotdeauna o singura modificare pe rand.

Banda se toceste repede

PWN =N ON -

ATENTIE! INAINTE DE A EFECTUA ORICE REGLARE, CITITI SI INTELEGETI ACESTE PASI. NERESPECTAREA
ACESTOR INSTRUCTIUNI POATE DUCE LA DETERIORAREA MASINII.

REGLAJUL ROTII INFERIOARE

Reglarea aliniamentului rotii inferioare cu roata superioara corecteaza pozitia benzii de taiere si oscilatiile (vibratiile)
acesteia, care sunt decisive pentru performanta si precizia ferastraului cu banda.

Tnainte de reglarea rotii inferioare, sl&biti complet tensiunea benzii de taiere pentru a asigura o reglare corecta si pentru a
preveni deteriorarea masinii.

Daca banda de ferastrau este descentrata pe roata inferioara, dar este centrata corect pe roata superioara, este necesar
sa reglati ansamblul volantului. Pentru o identificare usoara, folositi pozitiile de pe cadranul ceasului (12, 3, 6, 9).

12

Fig. 73

NOTA: Marcati marginea surubului cu un punct alb pentru a putea urmari vizual cu cat a fost reglat surubul.
Pozitiile de la ora 12 si ora 6 regleaza pozitia rotii inainte si Thapoi.
Pozitiile de la ora 9 si ora 3 regleaza pozitia rotii spre stéanga si spre dreapta.

Daca banda de ferastrau se deplaseaza pe roata inferioara spre usa, urmati pasii de mai jos. Aceasta este o problema
foarte frecventa cu ghidarea benzii de ferastrau.
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Slabiti tensiunea benzii de ferastrau.

Slabiti piulita de blocare din pozitia ora 9 pentru a elibera presiunea.

Slabiti piulita de blocare din pozitia ora 12 si rotiti surubul cu o jumatate de tura.

Strangeti piulita de blocare in pozitia ora 6 si reglati surubul arborelui pana cand acesta atinge surubul de
reglare din pozitia ora 12.

Stréngeti si asigurati piulitele de blocare.

Strangeti banda de ferastrau si reglati roata superioara cu ajutorul surubului de reglare.

Rotiti manual roata superioara pentru a alinia banda de feré&strau.

Verificati daca banda de ferastrau arata ca in figura 75 si, daca este necesar, repetati procedura de reglare.
Pentru reglaje suplimentare, determinati pozitia in care trebuie sa se afle roata si reglati suruburile
corespunzatoare.

Pob=

© NG

Fig.74 — Incorect Fig.75 — Corect

Daca banda de ferastrau a ferastraului cu banda se clatina, urmati acesti pasi:

1. Verificati banda de ferastrau si asigurati-va ca este sudata corect si ca sta drept atunci cand este asezata pe
masa.

2. Slabiti tensiunea benzii de ferastrau.

3. Slabiti piulita de blocare in pozitia ora 6.

4. Slabiti piulita de blocare din pozitia ora 9 si rotiti surubul cu o jumatate de tura.

5. Slabiti piulita de blocare din pozitia ora 3 si reglati surubul astfel incat sa atinga surubul din pozitia ora 9.

6. Strangeti toate cele trei piulite de siguranta.

7. Tensionati discul de taiere si reglati roata superioara cu ajutorul surubului de reglare.

8. Rotiti manual roata superioara si reglati banda de ferastrau.

9. Porniti ferastraul cu banda si verificati miscarea si alinierea benzii de ferastrau.

10. Daca miscarea se imbunatateste, continuati reglarea.

11. Daca miscarea se inrautateste, efectuati pasii 3 si 4 in ordine inversa.

12. Asigurati-va ca panza de ferastrau se afla in centrul insertiei mesei (fig. 77).

Fig. 76
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Fig. 77

7 Accesorii

Accesoriile recomandate sunt prezentate pe site-ul web IGM.

Atentie! Instalarea unor accesorii neomologate poate provoca deteriorarea masinii si vatamari grave. Utilizati numai
accesoriile recomandate pentru aceasta masina de catre IGM.
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1-DZ04-2(220-2400)

No. Dezcription Part No. Spec Qiy
PEANDLOV-1 Upper docr 1-TWMBS1001013001D-001Z 1
PEANDLOV-2 Fetaining Ring 1-CLPEGEEMEE 5 1
PEANDLOV-3 U-support 1-TIWMBS1001041003-001Z 1
PEANDLOV-2 Cide bearing 1-TL22021002 1
PEANDLOV-5 Upper whaal baarmg 1-IWES1001041001 1
PEANDLOV-6 Upper wheel 1-IWMBS1001021000 A-001Z 1
PEANDLOV-7 Bearing 1-BRGA001-ZREGE2TS G001 4
PEANDLOV-8 Fetaining Ring 1-CLP23GER953DI1E 28 4
PEAMDLOV-3 Faubber ring 1-TWBS 1001020003 2
PEAMDLIV-10 |Blade 1-JL220200014 1
PBANDLOV-11 |Eetaining rings for A bearing 1-CLP12GBR24DIE 12 2
PBANDLOV-12  |Hexagonal Lock Muts 1-M6eGEIRIDIZ MG 2
PEANDLOV-13  [Spacer 1-TMBS 1001010008 2
PEANDLOV-14  |Hex Head Cap Serew 16 25GBTIDIE MWIEXIS 2
PBANDLOV-15  |Handla Tube 1-TXPT1201020007-001% 1
PBANDLOV-15  |Posihonme kol 1-IWBE1001041010 2
PBANDLOV-17  |Locking plate 1-IES1001 041004 1
PEANDLOV-12 | Ten=zioner Weldmg Aszambly 1-IMEE1001041100-001Z 1
PBANDLOV-19  |Standard Spring Washer 1-WSHI0GSS3EB ha10 1
PBANDLOV-20  |Tension handle 1-IWMBS1001043001-0015 1
PEANDL0V-21 | Tenzion bar assambly 1-TRBE 1001042000 1
PEANDLOV-22 |upper cam 1-TMBE1001041201 1
PEBANDL0WV-23  |Lower cam aszembly 1-TWBE 1001041300 1
PBANDLOV-24 |Bearmng 1-BRG132BANE ASGR4605 1528A%KAS | 1
PBAMDLOV-25  |Press Spring 1-TWMES 1001041002 1
PBAMDLOV-26 |Hex Bolt 1-MeX12GB5T7RIB MIEK1Z 4
PBAMDLOV-27  |flat washar 1-WEHsGEYTD 1B WM& 4
PBANDLOV-28  |Hex Nut 1-M10GES1T0B 10 1
FEANDAOW-25 | Comnacting plate for upper whaal bearing 1-IWBR0201040003-0012 1
PBANDLOV-30  |Flange MNute 1-MeGBe1TIDIE MG 4
PBANDLOV-31  |[Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GEBTIB MGK12 2
PBANDLOV-32  [MMotor Pullay 1-IWMBE1001 020002 1
PBANDLOV-33  |Poly V-Belt 1-4PT3E1GE 16538 4pJ-331 1
PBANDLOV-34  |Lower whasl 1-IWES1001022101B-001Z 1
PBANDL0V-35 | Crosz Fecessed Pan Head Seraw 1A AXI0GEELEE M4%10 g
FBAND10W-358 | Crosz Kecessed Pan Head Seraw 1246 EER1EE M4 g
FBANDLOY-37 |Hinge 1-TWMBS 1001013100 4
FBANDLOV-38  |Lower door 1-TWEBS1001014001D-0012 4
PEBANDLOV-39 |Hexagom round zcrew 1-MAHE10GETODZE WSX10 2
FBANDLOV-40 |Adjustment handla{zine- alummum alloy) 1-ET3B-1-B-MaX 30310 1
FBAND10V-41 |Hex Sockst Set Screw 1-MeX12GETT WEX1Z 1
FEBAND10V-42 |Lower guide Connecting Plate 1-IBE1001010006-1822 1
PEAND10V-43 |Lower guide assembly 1-TWBE 10010120008 1
PBANDL0V-44  |Frams 1-IWBE1001011000D-1822Z
FBAND10V-45 | Cable clamp (zingle head, fine wirs) 1-1502014-02 1
PBANDI0V-45 Efa; gﬁ::”d Pan 1-MSX10GBS15B MSXI0 |
FEANDL0V-47  |Control plate 1-TWBS1001010012 1
PRANDL0V-42 | Small Cross Recessed Pan Head Serew 1-A4X10GBE2IE M4X10 4
PRANDLOV-49  |Switch for LED lizht 1-TH13-D-888B-ATBA-D 1

. . 1-LDZ04-2({100-12077)
PEANDI0V-50  |Electromagnetic switch 1
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PEAMDIOV-51 |Hexagona Flange Nuts 1-M3GE&1TTE ME 1
PBANDLOV-52 |Cleaning Bruzh 1-TL22010006 1
PBANDLOV-53 |Bolt 1-MEXTOGE4Z MEXT0 1
. 1-JL20073002. 1-TL20073005.
PEANDL1OV-54  |Eafaty switch azsambly L-EW3-0Z-18 1
PBANDLOV-55 |Btramn Relief 1-TL20072101/1-JTL20072102 1
PEANDLOV-55  |Zimple push switch 1-ANOT 1
PBANDLOV-57 |Top Plug 1-JL22010001A-001% 1
PEBANMDL10Y-58  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGEB6D 1B 12 1
PBANDLOV-33 |Wing Mut 1-JL20010016-001% 1
PBANDLOV-80  |Plastic round Handls 1-TWBS1403060003-0015 1
PBANDLOV-EL  |tool holder 1-JL260%0001 1
PBANDLOV-62  |Hax Mut 1-M5GE&1T0B M5 1
PEANDLIOV-63  |Hex Head Cap Screw 1-MEE25GETIDIE MEX25 1
PEANDL1OV-64  |Hex Head Cap Screw 1-M5E12GETIDIE M5K1Z 1
PBANDLOV-65  |Windows 1-TWBS 1001010004 2
PBAMDI1OV-86  |Dustcover 1-TIWBE 1001010005 1
PEANDL10V-67  |Large Washer (Clazs A) 1-WEHIGES6D1E MW1E 2
PBANMDLOV-E8  |Bcraw 1-MEXHS0GETOD1E MEX30 1
PEAND10V-69  |Standard Spring Washer 1-WSHSGBR3E Mz 2
PBANDLOV-70  |Secrew 1-MEX30GBTOD1E MEX30 1
PEANDLOV-7L  |Lowerwhasl beanng 1-IMEBE1001020001 1
PBANDLOV-72 |Hax Bolt 1-ME320GB37E5E MIEXZ0 4
PBANDLOV-73  |Hax Nut 1-MBGE&1TOE MIE 4
PBANDLOV-74  |Mut 1-M14GES1T1Z M4 1
2-YYHT1I3054A0100-120V
PBAND10V-75  [Motor 2 YYH712054(220-240V) !
PEBANDLOV-TS  |Wire cover 1-TL&0010004 1
PRANDIOV-77 |LED Ligh assembly 1-IMEE1001012000 1
PEBAMDLOV-72  |Screw 1-M6X33GE37ELEB MIEX35 1
PBANDLOV-73  |Mut 1-MB6GES1T0E MIE 1
PBANDLOV-80 |Tvpe A Circlip 1-CLP12GER94D1E 12 2
PBANDLOV-81  |Hex Nut 1-MBGERESD1Z MIE 2
PBANDLOV-82 |Door Handle 1-TL26010006-0015 2
PEANDL10V-83  |Hex Head Cap Screw 1-MEFZ0GETOIDIZ MEX20 2
PEANDL10Y-84 |Fence asssmblv 1-IWMEBEE1001 0600054 1
PBANDLOV-35  |Locking plate 1-IMBES 1601060002 1
PBANDLOV-256 |Handlebar 1-TL280600054-001G 1
PBANDLOV-87 |Locking handle 1-TLEZ4350006 1
PBANDLOV-23  |Front Guide Rail 1-TWMBS1001 0600014 1
PBAND10Y-33  |Flat washer 1-WEHSGBSTDIG W& 2
PBANDL0V-30 | Epring waszher 1-WEH6GBS3E & 2
PBAMD10Y-31 Hexagau round serew 1063 20GETID1E WEX2Z0 2
PEAND10Y-32  |Bupportroller 1-TL230600034 2
PBAMDI0V-33  |Flat washer A Class 1-WWEHAGEBS7D1E (E] 4
PEBAND10V-34  |Hax Nut 1-MEGB6170B 4
PBAND1OV-35  |Pin 1-PIN3E10GEBETIDIE M3X10 1
PBAND10Y-35  |Eliding Plate 1-TWBS05010300104-001% 1
PBAND10Y-37  |Upper guide sliding Plate 1-TWBS 10010300030 1
PBAMDI0V-35 |Crossz Recessed Pan Head Screw 1-M3X5GBEE18E [ EEAS 1
FEAMD10V-39  |Bcraw 1-M3GES1T0B M3 1
FEAND10V-100 |Upper guide aszembly 1-TMBE1001031000B 1
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PEANDIOV-101

Grear wheal

1-IMBS05010300054

1
PEAMDLOV-10Z2 | Adjustmg Plate 1-TLA0020004 1
PEAMDLOV-103 |Sprmng 1-IMES0501050016 1
PEANDL0V-104 |Flat washer A class 1-W5HAGED1E ME 1
PEAMDL0V-105 |Locking handle 1-IWES0501050013-0015 1
PEAMDLO0V-106 |Lifting Handle 1-IWBE 30201050007 A-0015 1
PEAMDL0V-107 |sgquare headed bolt 1-0I6E50GB12E WIEXSD 1
PEAMDL0V-108 |Fise & Fzll Rack 1-IWBES10010300001 4 1
PEAMDLOV-109 | Suppert block 1-IMES10010300024 1
PEANDLOV-110 | Adjustment handle(zine- alominum alley) 1-TMES1001051008-0015 1
PBANDLOV-111 |position plate 1-TMES1001010000 4 1
PEANDL0V-112 |Cross Recessad Pan Head Screw 1-MAX10GBS12E MSK10 2
PBANDLOV-113 | Spring washer 1-WEHAGEYIB ME 1
PEANDLOV-114 HEr:aE-cm round screw 1-MeX16GBTIDIB MEX1E 2
PEAMDLIOV-115 |Hex Socket Sat Serew 1-MGHFGETTB12DS MEX1s 3
PEBAMDL0V-116 |Extenzion Table Assambly 1-IES1001032003-001Z WIEXS 1
PEAMDLOV-117 |Table 1-IWMES1001032000 4 1
PEAMDLOV-118 | Adjustment handle 1-KTEB-1-B-MaX30X10 1
PEAMDL0V-119 |External tooth washar 1-WEHAGERE2ZDLE ME 4
PBAMDL0V-120 |Hex Bolt 1-0I6X12GB5T783B ME¥12 4
PEANDL0V-121 [Bolt 1-MEX16GE 145 MEX1a 4
PBAMDL0W-122 |Flatwasher 1-WSH6GESTD1E & 2
PEBANDL0V-123 |Hex Sockst Set Screw 1-MEXEEETTBL2DS MEXS 4
PEAMDL0V-124 | Aluminium insert 1-IBES 10010320024 1
PEAMDL0V-125 |Hex Bolt 1-LIBA0GBSTEIE MISX30 1
PBAMDL0V-126 |Flatwasher 1-WEHAGESTDIE (E] 1
PEAMDL0V-127 [Belt 1-MEXI3GE12Z MEX35 1
PBAND10W-128 | 2liding Block 1-IABR 1001031003 1
PEAMDLOW-129 | Zcrew 1-3T3D5HSDAGER45E ST3DEX9D5 | 1
PEAMDL0W-130 |Pointer 1-1506003 1
PEAMDL0V-131 | Trummion 1-NABE1001031002.4 1
PEAMDL0V-132 |Block 1-NABE1001031001-0015 1
PEAMDL0WV-133 |Hex Haad Cap Seraw 14X 10GBTIDIE M4%10 1
PEAMDL0V-134 |Flange Mute 1-MEGBE1TIDIE WS 4
PEAMDL0W-135 | Adjustment handle 1-ETEB-1-A-Ma250 1
FEAMDL0W-136 |Flatwasher 1-WEHAGBESTDIE WS 1
PEAND10V-137 | Trunnion Support aszembly 1-TL22030001B
FBAMD10W-138 |Hex Socket Countarsunk Head Screw 1-MEE12GETIDIE MEX1Z 3
FEAMDL0V-139 |Magnst (larze) 1-TPR1201032010 3
FBAMD10W-140 |DChust port 1-IMBE1001032004 1
FEAMDL0V-141 |Hex Mut 1-M3GBE1TOE M5 3
FEAMD10V-142 |Hex Socket Countarzunk Head Serew 13431 2GBTIDAE M3x1Z 1
PBANDL0V-143 |Mapnet 1-TWMWL1203010006 1
PBAMD1OW-144 |Hex Socket Countersunk Head Screw 1-M4GBE1TOB 4 1
PBAMDI0V-145 | Cross Recessed Pan Head Screw 1-M4X6GERIEE MaXS 2
PEAMD10W-146 |Flat washer 1-WEH&GBYTDIE MG 2
PEAMD10W-147 | Top plate 1-TWBB0901010013-0018 1
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ROTI ROTATIVE EXTRACTIBILE - set de 4 buc.

"6“"““'5 -

RN T RARNES . "

R e

3
e
- NO. Description Drawing Number
5 P 1 WSHBGBI7D1B Flat washer
s 2 M8X16GB57838 screw
16 S N 3 WSHEGB8528 washer
4 M6GB88ID1BF lockong rut
5 | WL1014A122000-001Z | eaban™
8 | WL1014A123000-001Z | Peda s
7 | mex15GB17880022 Nut
8 MBX45GB57815 sorew
9 | M6X16GB70D38 screw
10 |  WL1014A120001 Nut
11| WL1014A120002 spong
12|  WL1014A121000 Castor frame
13|  WL1014A120003 koo
14 WSH6GBS7D1B Fiat washer
15 WSHBGB938 spring washer
16 | M6X10GB70D2B screw
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